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Ａ形状
（側面加工用）

B形状
（側面・底部加工用）

EHSーJGPC（CBN）にはシャンク首部に赤い識別ラインが付いています
■シャンク材質　 高剛性ハイス鋼（D0.3～3）

SKS（D3.5～15）

E端部（R）と首径（a）は目安寸法となります。
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￥通常単価 40本以上お見積り

1～4本 5～9本 10～19本 20～39本

HS－JGPD
（ダイヤモンド）
／HS－JGPC
（CBN）

0.3 800

A

2
（0.05）（0.26）

5

3

35
 1,490  1,130  1,070  1,010 

0.4
400 （0.08）

（0.32）  1,490  1,130  1,070  1,010 
0.5

（0.42）
8

 1,290  980  930  880
0.6

200

3

（0.18）

40

 1,290  980  930  880
0.7 （0.52）  1,130  860  820  770 
0.8 （0.62）

10

 1,130  860  820  770 
0.9 （0.72）  1,130  860  820  770 
1 （0.82）  1,130  860  820  770 
1.2

5

（1.02）

45

 1,310  1,030  970  920 
1.3 （1.12）  1,310  1,030  970  920 
1.5 （1.32）  1,310  1,030  970  920 
1.7 （1.52）

13

 1,310  1,030  970  920 
2 （1.82）  1,310  1,030  970  920 
2.3 （2.12）  1,310  1,030  970  920 
2.5

120 （0.3）

（2.2）  1,310  1,030  970  920 
3 （2.7） 15 50  1,310  1,030  970  920 
3.5

B ̶ ̶

60
 1,490  1,130  1,070  1,010 

4  1,600  1,230  1,150  1,100 
4.5  1,620  1,230  1,170  1,100 
5

70

 1,670  1,280  1,220  1,150
6

8

 1,760  1,370  1,300  1,220
7

6

 1,950  1,640  1,440  1,460 
8  2,060  1,730  1,650  1,550 
9  2,180  1,830  1,740  1,640 
10

10 100
 2,370  1,990  1,870  1,780 

12
10

 2,740  2,270  2,160  2,030 
15  3,270  2,750  2,580  2,450 

●高剛性ハイス鋼シャンクは、材質改善、応力疲労
の起こりにくい設計、適正な熱処理により剛性を
高めています。これにより超硬や高硬度鋼等の
金型及び各種内面研削加工時の加工圧でのシャ
ンクの逃げによる加工面のダレや繰り返し応力
疲労のための破損を大幅に改善しました

軸付インターナル砥石
JIG GRINDING POINTS HARD SHANK TYPE

1本単位

ミスミ

検索ミスミ VONA DIA・CBNバー
WEBなら当日・翌日出荷1万点以上

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報はミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。

WEBならより充実のラインナップビビリを抑制して高硬度材に強さを発揮
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